
С 1956 года компания Durmazlar нацелена на постоянное развитие 
Компания владеет одним из самых современных промышленных предприятий в мировой индустрии станкостроительных  технологий. 
Три направления производственной деятельности компании сосредоточены на трех заводах общей площадью 150 000 м2, где 
трудятся более 1000 сотрудников.

Имея своей целью постоянную разработку новых решений, отвечающих потребностям клиентов, и увеличение количества и качества 
патентов, в 2010 году на базе обладающего многолетним опытом конструкторского бюро компания Durmazlar открыла новый научно-
исследовательский центр. Разработанная и сконструированная с применением самых современных технологий, продукция центра 
изготавливается из компонентов проверенного качества, в точности отвечающих запросам заказчиков. При производстве наших 
изделий мы руководствуемся принципом «точности, скорости, гибкости, прочности, надежности и современности технологий», 
благодаря чему наша продукция обладает оптимальным соотношением «цена/производительность». Дистрибьюторы оборудования 
Durma и сеть служб технической поддержки по всему миру гарантируют нашим клиентам качественную и своевременную поддержку.

Обладая 55-летним опытом, а также благодаря качеству продукции и инновационным решениям, компания Durma предлагает 
инициативный подход и заботу о каждом клиенте, ведь именно наши клиенты делают нас одним из ведущих мировых брендов в отрасли.
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Длина реза

Толщина резки

Угол резки

Ходов в мин.

Мощность

Размер заднего упора

Ширина стола

Высота стола

Высота

Ширина

Длина

Вес

3

1350

2° 30'

35

3

550

400

850

1200

1350

1700

1100

3

2050

2° 12'

35

3

550

400

850

1200

1350

2400

1300

2,5

2550

1° 30'

35

3

550

400

850

1200

1350

2860

1400

4

2050

1° 30'

42

7.5

750

450

800

1330

2300

2550

2800

4

2550

1° 30'

42

7.5

750

450

800

1330

2300

3050

3230

4

3100

1° 30'

42

7.5

750

450

800

1330

2300

3650

3730

мм

мм

<

1/мин.

кВт

мм

мм

мм

мм

мм

мм

кг

1303 2003 2525 2004 2504 3004

MS

СТАНДАРТНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

Тяжелая стальная конструкция St 44 AI и рама со снятым остаточным напряжением

Простая регулировка зазора между ножом и опорной поверхностью

Ручной задний упор                                                           (MS 1303, 2003, 2525)

Электрический задний упор с ШВП

Шариковые передние столы                                (MS 2004, 2504, 3004)

Защита пальцев

Переносная педаль управления с кнопкой аварийной остановки

Верхние ножи в 2 режущими кромками, нижние ножи с 2 режущими кромками      (MS 1303, 2003, 2525)

Верхние ножи в 2 режущими кромками, нижние ножи с 4 режущими кромками        (MS 2004, 2504, 3004)

Механические и электронные компоненты с высокими рабочими характеристиками

( MS 2004,2504,3004)

ОПЦИЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

CE-норма для ЕС

Ориентированный на пользователя блок числового программного управления  с сенсорным экраном - D-Touch 7

Теневая линия реза                                (MS 2004, 2504, 3004)

Электрический задний упор с ШВП                                              (MS 1303, 2003, 2525)

Специальный задний упор 1000 мм

Пневматическая система поддержки тонких листов

Устройство поддержки листов с конвейерной лентой и контейнером для обрезков

Укладчик + центрирующий механизм

Регулируемый уголковый упор 0-180°

Дополнительные опорные рычаги

Специальные ножи

Прижимная планка с резиновым основанием

Специальный цвет

Единица 
изме-
рения

MS  СЕРИЯ

Цифровой дисплей для э/м заднего упора                                                                         (MS 2004, 2504, 3004)

FN - VN СЕРИЯ

Угловысечные станки Durma имеют прочную 

конструкцию и стол для обработки материала. 

В столе имеются T-пазы для быстрого и 

точного расположения направляющих, 

транспортира и регулируемых упоров. 

Оператор может регулировать угол надреза 

от 30 до 140 градусов с помощью рукояток, 

расположенных с обеих сторон станка.

Опция автоматической регулировки ножа 

обеспечивает высококачественную резку 

различной толщины и типов материала. 

Имеется три верхних и четыре нижних 

гидравлических цилиндра, обеспечивающих 

жесткость конструкции для точной и повторной 

высечки. Измерительная шкала расположена 

под элементами обслуживания  

для предотвращения износа шкал со временем.

FN-VN
Единица 

измерения FN 2004 VN 2004 VN 2006

Режущая способность 

Длина резки

Угол резки

Ход / мин

Мощность двигателя

Рабочее давление

Объем масла

Высота

Ширина

Длина

Вес

Уровень шума (не в работе)

Уровень шума (в работе)

Номер цвета:   Белый

Серый

Оранжевый

мм

мм

<�

1/мин ( max )

Ход : 8 мм

кВт

Бар

Л

мм

мм

мм

кг

дБ

дБ

-

-

-

200 X 200

90°

34

4

180         2610 psi

36

1100

950

850

~ 550

60

62

RAL 7032

RAL 7039

RAL 2001

 4

200 X 200

от 30° до 140° 

28

4

180        2610 PSI

50

1300

1050

900

~ 950

66

77

RAL 7032

RAL 7039

RAL 2001

(in 60°) 6
(in 30°) 4

200 X 200

от 30° до 140°

28

4

210        3045 PSI

50

1300

1050

900

~ 1000

66

77

RAL 7032

RAL 7039

RAL 2001

(in 60°) 4
(in 30°) 2




