
С 1956 года компания Durmazlar нацелена на постоянное развитие 

Компания владеет одним из самых современных промышленных предприятий в мировой индустрии станкостроительных  технологий. 
Три направления производственной деятельности компании сосредоточены на трех заводах общей площадью 150 000 м2, где 
трудятся более 1000 сотрудников.

Имея своей целью постоянную разработку новых решений, отвечающих потребностям клиентов, и увеличение количества и качества 
патентов, в 2010 году на базе обладающего многолетним опытом конструкторского бюро компания Durmazlar открыла новый научно-
исследовательский центр. Разработанная и сконструированная с применением самых современных технологий, продукция центра 
изготавливается из компонентов проверенного качества, в точности отвечающих запросам заказчиков. При производстве наших 
изделий мы руководствуемся принципом «точности, скорости, гибкости, прочности, надежности и современности технологий», 
благодаря чему наша продукция обладает оптимальным соотношением «цена/производительность». Дистрибьюторы оборудования 
Durma и сеть служб технической поддержки по всему миру гарантируют нашим клиентам качественную и своевременную поддержку.

Обладая 55-летним опытом, а также благодаря качеству продукции и инновационным решениям, компания Durma предлагает 
инициативный подход и заботу о каждом клиенте, ведь именно наши клиенты делают нас одним из ведущих мировых брендов в отрасли.

Başköy FactoryLaser Factory

Head Quarter & Ataevler



Машины лазерной резки Durma
Модульные  лазерные станки с плавающей оптикой, в которых режущая головка  двигается плавно и с большой динамикой по 
обрабатываемой детали. Имеются решения для различных размеров металлических листов с оптимальными лазерными техно-
логиями для каждого типа материала и любой толщины, а так же весь процесс сопровождается высокой производительностью 
и кинематической системой линейного мотора

HD-cерия

Машины лазерной резки с лазером СО2 обеспечивают высококачественную рез-
ку как тонкого, так и толстого материала и имеют высокую производительность 
по минимальным затратам.

HD-F серия

Машина с оптоволоконным источником лазера, которая выполняет высокока-
чественную резку разнообразного материала и обладает высокими рабочими 
характеристиками при низком потреблении электроэнергии.

Лазер Durma

Ось Х (мм)

Ось резки

Ось Х (мм)

Ось Y (мм)

Ось Z (мм)

Максимальные размеры листа (мм)

3015

3000

1500

150

3000x1500

4020

4000

2000

150

4000x2000

6020

6000

2000

150

6000x2000

Ось резки

HD

HD 3015 HD 4020 HD 6020 HD-L 3015 HD-L 4020 HD-L 6020 HDF 3015 HDF 4020 HDF 6020 HDF-L 3015 HDF-L 4020 HDF-L 6020

HD-L HDF HDF-L



 Конвейерная система
Автоматический конвейер позволяет удалять обрезки с рабочей поверхности, не прибегая к  прерыванию процесса резки. 

Основой  всех станков лазерной резки Durma является жесткая, со снятыми внутренними напряжениями стальная рамочная 
конструкция, над которой жесткая платформа с осевой конструкцией двигает режущую головку.

Жесткая рама и платформа

 Челночные столы
Интегрированные челночные (возвратные) столы предусмотрены для повышения производительности и сведения до
минимума длительность работы с материалом. Такая челночная система допускает погрузку новых листов или выгрузку
готовых деталей, не влияя на длительность производственной резки.

Slab Laser Source - Rofin
 Программное обеспечение CAD/CAM
Программное обеспечение CAD/CAM, предоставляемое со станком содержит все инструменты для импорта чертежей или 
рисования деталей, для подготовки геометрических параметров для лазерной  резки и для производства автоматических 
эффективных гнезд.

 Энергосберегающее лучевое управляющее устройство
Лазерный луч полностью герметизирован через  движение от выхода резонатора к лазерной головке.



Интеллектуальная режущая головка «емкостного» типа
- Режущая головка оборудована емкостным датчиком расстояния, который автоматически поддерживает постоянное
расстояние между режущей головкой и материалом. Система непрерывно регулирует расстояние между форсункой и
обрабатываемой деталью, одновременно регулируя ось Z по толщине материала.
- Замена стиля картриджа
- Датчики температуры картриджей линз защищают линзы
- Датчик проникновения определяет полноту проникновения
- Режим Control Cut: лист предварительно замеряется с целью обнаружения отклонений в его размерах, углах и угловом
позиционировании на столе.

Режущая головка



Машины лазерной резки Durma обеспечивают максимальную динамику и максимальную скорость благодаря твердым 
механическим деталям, современному ЧПУ и системе контроля.
Графический пользовательский интерфейс обеспечивает легкое управление машиной, а библиотека с параметрами резки для 
различных материалов различной толщины позволяет оператору достигать оптимальных результатов резки в наименьшее 
количество времени.
Программы могут быть легко загружены в станок при помощи USB или через быструю интернет связь через сеть компании.

Панель управления



Частицы пыли, вакуумируются каналами фильтра, 
находящимися под столом резки. Чистая рабочая среда 
приводит к сокращению технического обслуживания машины.
- Самоочистка (система самоочищается и пыль переносится в 
бункер для брака)
- Легкое удаление с использованием портативного контейнера 
для обрезков
- Свободные контакты для внешних органов управления 
(когда резка не выполняется, электроэнергия не потребляется)
- Центральный процессор Siemens и картриджи для фильтра с
мембраной из политетрафторэтилена (PTFE)

Для охлаждения источника лазера и оптических 
элементов, беззвуный и энергосберегающий.

 Охладитель Сбор пыли/Фильтрация

- Полностью автоматическая резка. (Любые чертежи CAD могут быть импортированы для создания кодов УП, которые
загружаются в контроллер через сеть или карту памяти)
- Common Cut(Общая резка) – общая граница частей сокращает продолжительность циклов и удаление материала при
однократной резке
- Sprint Cut (Быстрая резка) – выбирает самый короткий путь головки от одного контура до другого
- Защита от столкновений при быстром пути головки
- Усовершенствованная угловая резка с модуляцией мощности обеспечивает отличные углы и мягкую резку.
- Реальные стили шрифта поддерживаются для резки или клеймения.
- Предварительное проникновение заканчивает все проникновения перед контурами.

Программное обеспечение 
CAD/CAM



HD-cерия
Станки лазерной резки серии HD CO2 обеспечивают высококачественную 
резку как тонкого, так и толстого материала и высокую эффективность при 
минимальных затратах



Тип

Скорость  (мм/DAK) 

Ускорение (м/с2)

Расстановка 

Воспроизводимость 

HD SERIES

HD

90 000

10

± 0,05

± 0,05

HDL

200 000

30

± 0,02

± 0,02

Мощность (кВт) 

Мягкая сталь  Макс. толщина 

Нержавеющая сталь Макс. толщина  

Алюминий Макс. толщина  

Потребление электроэнергии резонатора(кВт/час)

2,5

15

6

4

27

3,5

20

10

8

35

4

25

12

10

44



Источник лазера Slab-Rofin

HD  3015 / 4020 / 6020

Slab Laser Source - Rofin

Сокращенное техническое обслуживание

Нет никаких главных частей в лазере, которые подвергаются механическому изнашиванию, нет эрозии электродов 
внутри вакуумной камеры, которая могла бы повредить внутреннюю оптику, отсутствуют стеклянные трубки, чтобы 
содержать активную лазерную среду. Эти уникальные свойства позволяют крайне низкое плановое техническое 
обслуживание: как в части затрат,так и во время простоев.
Сокращенное потребление газа

Так как электроды, которые обеспечивают питание электрического разряда в лазерной среде не находятся в контакте с 
лазерным газом, газ не загрязняется и позволяет лазеру работать три дня без необходимости освежать его.
Система доставки луча

Лазерный луч проходит через полностью закрытую систему подачи луча, сверхгерметизируемую сухим чистым 
воздухом. Лазерный луч сохраняет свое отличное качество и имеет постоянные характеристики на всем протяжении 
рабочей зоны.

Источник лазера

Источник лазера с диффузионным охлаждением обеспечивает высокое качество луча мощностью лазера до 4 кВт с 
минимальными текущими расходами по сравнению с другими лазерными технологиями CO2.



Режущая головка

Режущая головка высокого давления с автофокусом со 
сменными картриджами с линзами (5’’ и  7.5’’ фокусным 
расстоянием) делает лазерный станок универсальным 
инструментом для резки различных материалов и 
толщин с минимальным временем установки. Встроенный 
емкостный датчик расстояния позволяет головке 
следовать за высотой листа все время и на самых высоких 
скоростях резки.

Система движения

Серия HD станка лазерной резки имеет систему привода 
с высокоточной стойкой и шестерней работающей  на не 
требующих обслуживания серводвигателях AC.

HDL  3015 / 4020 / 6020

Система движения

Ультрасовременные линейные двигатели сводят к точности станок и обеспечивают более высокую динамику, чем механизм 
реечной передачи. Когда устройство требует высокой точности и/или требует много направляющих движений  между 
деталями сложной формы, HD-L резко увеличит эффективное время резки и таким образом производительность.

Серия HD-L станок лазерной резки СО2 предлагает все преимущества серии HD с дополнительной точностью и динамикой.t



Источник мощности лазера серии HDF полностью твердотельный волоконный лазер. Эта технология уменьшает 
дальнейшее техническое обслуживание и обеспечивает минимально возможные производственные затраты с 30% 
эффективностью при запуске без необходимости какого-либо газового лазера. Когда устройство требует чтобы был 
разрезан более широкий спектр вида материалов и максимальный диапазон толщины ограничен, HDL это идеально 
решение: он разрежет быстрее при меньших затратах, чем любой лазер СО2 при той же мощности лазера.

Нет необходимости в газе для создания лазерного луча

Отражение лазерного луча – почти нулевое, что необходимо для того, чтобы резать цветные металлы, такие как 
медь и латунь с низкими энергетическими затратами и с высокой эффективностью.

Очень низкое электрическое потребление до 30% эффективности при запуске.

Не требуется регулировки зеркал и почти нулевое требование к обслуживанию.

Плотное рассеивание луча

HD-F серия



Мощность (кВт)

Мягкая сталь  Макс. 

Нержавеющая сталь Макс.

Алюминий Макс.

Волоконный лазер

YLS2000

2

15

6

4

YLS3000

3

20

8

6

YLS4000

4

25

12

10

YLS5000

5

25

15

12

Power (KW)

Working Area

MILD STEEL Max.

STAINLESS STEEL Max.

ALUMINUM Max.

RESONATOR

ROFIN SLAB RESONATOR

DC025

2.5

250-2500

15

6

4

DC035

3.5

350-3500

20

10

8

DC040

4

400-4000

25

12

10

DC050

5

500-5000

25

15

12



Advantages of Fiber Laser

Источник Лазера – IPG

HDF  3015 / 4020 / 6020

Волоконные лазеры излучают свет с длиной волны 1 мкм, которая лучше усваивается большинством металлов, чем 10 
мкм лазеровСО2. Это позволяет станкам серии HDF резать сильноотражающие материалы такие как медь, латунь и 
чистый алюминий.

Источник лазера

  Не требующий обслуживания

Волоконные лазеры все твердотельные и не имеют механических частей, которые могли бы пострадать от износа или 
нуждаться в регулировке. Следовательно, источник лазера действительно не требует обслуживания и имеет ожидаемый 
срок службы >100.000 часов.
Нет газа лазера

Когда лазеры CO2 включаются электрическим разрядом в газовой среде лазера, волоконные лазеры приводятся в 
действие диодными лазерами и не требуют никакого газа для их действия.
Сокращенное энергопотребление

Волоконные лазеры не только режут быстрее, чем лазеры СО2 с аналогичной выходной мощностью, но и их 30% 
эффективность при запуске больше, чем в два раза. Нет резервного электрического потребления, а также требования к 
охлаждению лишь часть из тех, которые присущи  лазеру CO2.

 Система наведения луча 

Свет волоконного лазера поступает из лазерного источника на режущую головку с помощью гибкого стекловолокна. Нет 
никаких зеркал в движении луча, которые требуют обслуживания и регулирования. Свет не проходит через воздух, таким 
образом промывка  не является необходимымой.



  Режущая головка

При высоком давлении сменные барьерные окна защищают режущие головки с автофокусированием для 
оптоволоконных лазеров резки линзы (фокусное расстояние 125 мм или 200 мм) во время работы лазеры. Луч 
оптоволоконных лазеров с  длиной волны 1 мкм очень чувствителен к пыли или другим загрязнениям. Но при плотно 
закрытых оптических компонентах режущей головки, их срок службы будет составлять несколько тысяч рабочих часов. 
Благодаря лазерной технологии волокна встроенный емкостный датчик расстояния способен определять различия в 
высоте листа даже на очень высоких скоростях резки.

  Система движения

Кроме того, ряд HDF лазерной резки машины обладает приводом с  системой  стойки высокой точности и шестернями, 
которые приводятся в действие от серводвигателей, работающих от переменного тока.



Образцы лазерной резки

Качественная резкаПравильная резка

Чистая резка

Универсальная резка

Надежная резка

Быстрая резка



Фильтр: DONALDSON 

Тип 

Производительность (м3/ч) 

Давление (Па) 

Мощность (кВт) 

Фильтр: DONALDSON

Тип 

Производительность (м3/ч) 

Давление (Па) 

Мощность (кВт)

Фильтр

HD3015

DFPRO4

3000

5000

4

HDF-3015

DFPRO4

3000

5000

4

HDL-3015

DFPRO4

3000

5000

4

HDFL-3015

DFPRO4

3000

5000

4

HD-4020

DFPRO6

4500

5000

7.5

HDF-4020

DFPRO6

4500

5000

7.5

HDL-4020

DFPRO6

4500

5000

7.5

HDFL-4020

DFPRO6

4500

5000

7.5

HD-6020

DFPRO8

6000

5000

9

HDF-6020

DFPRO8

6000

5000

9

HDL-6020

DFPRO8

6000

5000

9

HDFL-6020

DFPRO8

6000

5000

9

Точность позиционирования (мм)

Воспроизводимость (мм) 

Точность позиционирования (мм)

Воспроизводимость (мм)

Точность позиционирования

HD3015

± 0,05

± 0,05

HDF-3015

± 0,05

± 0,05

HDL-3015

± 0,05

± 0,02

HDFL-3015

± 0,05

± 0,02

HD-4020

± 0,05

± 0,05

HDF-4020

± 0,05

± 0,05

HDL-4020

± 0,05

± 0,02

HDFL-4020

± 0,05

± 0,02

HD-6020

± 0,05

± 0,05

HDF-6020

± 0,05

± 0,05

HDL-6020

± 0,05

± 0,02

HDFL-6020

± 0,05

± 0,02

Длина волны (нм)

Параметры волны

HD серия

1060

HD-F серия

1070 - 1080

Марка

Тип 

Марка

Тип

Охладитель

HD3015

LAUDA

UC500

HDF-3015

RIEDEL

PC63

HDL-3015

LAUDA

UC650

HDFL-3015

LAUDA + RIEDEL 

UC500  PC63

HD-4020

LAUDA

UC500

HDF-4020

RIEDEL

PC63

HDL-4020

LAUDA

UC650

HDFL-4020

LAUDA+RIEDEL

UC500  PC63

HD-6020

LAUDA

UC500

HDF-6020

RIEDEL

PC63

HDL-6020

LAUDA

UC650

HDFL-6020

LAUDA + RIEDEL

UC500  PC63

Резонатор (2-5кВт)расход

Опора (кВт) 

Резонатор (2-5кВт)расход

Опора (кВт)

Затраты на потребление резонатора

HD3015

22-55

1.5

HDF-3015

6.40

2.5

HDL-3015

22-55

1.5

HDFL-3015

6.40

2.5

HD-4020

22-55

1.5

HDF-4020

6.40

2.5

HDL-4020

22-55

1.5

HDFL-4020

6.40

2.5

HD-6020

22-55

1.5

HDF-6020

6.40

2.5

HDL-6020

22-55

1.5

HDFL-6020

6.40

2.5

Линза

Фокусное расстояние (мм) 

Диаметр объектива 

Фокусное расстояние (мм) 

Режущая головка

HD3015

1.5''

127-190

HDF-3015

1.18''

125

HDL-3015

1.5''

127-190

HDFL-3015

1.18''

125

HD-4020

1.5''

127-190

HDF-4020

1.18''

125

HDL-4020

1.5''

127-190

HDFL-4020

1.18''

125

HD-6020

2''

127-190

HDF-6020

1.18''

125

HDL-6020

2''

127-190

HDFL-6020

1.18''

125



s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

o

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

o

o

x

o

o

o

o

o

o

x

o

o

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

o

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

o

o

x

o

o

o

o

o

o

x

x

o

s

s

s

s

s

s

s

o

s

s

s

s

s

s

o

s

s

s

s

-

s

-

s

s

s

s

s

o

o

x

o

o

o

o

o

o

x

o

o

s

s

s

s

s

s

s

o

s

s

s

s

s

s

o

s

s

s

s

-

s

-

s

s

s

s

s

o

o

x

o

o

o

o

o

o

x

x

o

Оборудование

Позиция HD HD-L HDF HDF-L

Контроллер Sinumerik B-40D/500 MB

USB 2.0

TFT цветной экран

Rj45 интернет связь

Интернет связь включая установку

Режущая головка с полной диагностикой

5” линзовые картриджи

7.5” линзовые картриджи

Летающая оптика

Челночные столы (возвратные) (автоматическая система смены паллет)

Контроллер листов (автомат. определение позиции листа)

Позиционирование лазерным диодом

Централизованная смазка

Конвейер для мелких деталей/заготовок

Тележка для смены паллет

Программное обеспечение Cad/Cam с модулем автоматической раскладки

Возможность использования станка при температуре до  43С’

Подсветка рабочей поверхности

Устройства безопасности

Вентиляция балки воздухом

Резка воздухом

Автоматическая газовая консоль

Выхлопной воздух проходящий через компактный экстрактор пыли

Тех.поддержка доступа к ЭВМ/автоматизированного программирования 

Инструкция по управлению

Кондиционер для электрической панели

Веб-камера для обслуживания

Световые барьеры для челночных столов

Режущая головка с автофокусом

Лазерный нагрев и охлаждение емкости (при температуре <=17’)

Доп.лазерная режущая головка

Дополнительный внешний защитный ключ программного обеспечения

Зажимы (5 шт.) (Не со вспомогательными палетами)

Трансформатор

Распылитель

Специальная краска для станка

Комплект расходников

Щетка для чистки сопла

Вспомогательная паллетная планка MS и SS

s : Стандарт
o : Опция
- : Не устанавливается




